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(57) Abstract: 

PURPOSE: To give light transmlssibility to buttons on an 
operation button integrated case for etectric 
apparatuses, by covering a printed area, together with 
an annular gap produced between the inside surface of 
a button moving hole and the circumferential surface of 
a button, with a light transmissible gap covering 
member. 

CONSTITUTION: Projected from an illumination source 
formed within a case body 1, illumination light passes 
through the button supporting portion 6 of a button 
supporting elastic member 4 and an elastically 
deforming section 7, and Is dispersed at a printed area 
on the surface of the button 10. The light then passes 
through a clear cover (gap covering member) 12, and 
reaches eyes. The clear cover does not have a 
transmittahce of 100%. This makes the clear cover 12 
Itself obliquely visible, and makes it look as if it were 
generating fluorescence. The Indication section 20 oh 
the top of the button 10, covered with the clear cover 12, 
is free from rubbing and stripping. Like the button 10 and 
the clear cover 12, the indication means 20 is clearly 
visible. Covered with the clear cover 12, the gap S 
hardly attracts anyone's attention. 
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Abstract of EP0684020 

The housing wall (10) is for the housing (12) of a personal device such as a tooth brush, mouth wash, 
shaver, cooking utensil, etc. The wall (10) is made of a first plastic (14) or the like, with an outer surface 
(16) and an inner surface (18). It has at least two areas (22,24) of the outer surface (16) of the wall (10) 
which are provided with a second plastic (20) with different properties, e.g. different colour or texture, etc, 
In the areas (22,24) of the second plastic (20), breaks (26,28) are provided in the first plastic (14). The 
areas (30) of the inner surface (18) of the wall (10) connecting these breaks (26,28) contain the second 
plastic (20). The second plastic is formed in one piece and that in the break areas (22,24) and the 
connection areas (30) is connected. 
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@ Geh&usewand eines Geh&uses fUr ein Gerat des persdnllchen Bedarfs. 



@ Es wird eine Wand (10), insbesondere GehMuse- 
wand eines GehSuses (12) fOr ein GerSt des person- 
lichen Bedarfs, z. B. ZahnbOrste, Mundduscfie. Ra- 
slerapparat, KUchengerSt Oder dergleichen, be- 
schrieben, bestehend aus einem ersten Kunststoff 
(14), mit einer AuBenflMche (16) und einer InnenflM- 
che (18) und mit wenigstens zwei mit einem zweiten 
Kunststoff (20) anderer Elgenschaften versehenen 
Bereichen der AuBenfl3che (16) der Wand (10). In 



diesen Bereichen (22, 24) ist jeweils wenigstens 
eIne, den ersten Kunststoff (14) durchsetzende 
Durchbrechung (26. 28) der Wand (10) vorhanden. 
Zwischen den Durchbrechungen (26, 28) sind Ver- 
bindungsbereiche (30) auf der InnenflMche (18) der 
Wand ebenfalls mit dem zweiten Kunststoff (20) ver- 
sehen. Der zweite Kunststoff (20) ist in den Berei- 
chen (22, 24) und Verbindungsk)ereichen (30) ein- 
stUckig zusammenhangend ausgebildet. 
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Die Erfindung betrifft eine Wand, rnsbesondere 
GehSusewand eines Geh3uses fUr ein GerSt des 
persdniichen Bedarfs. wie ZahnbUrste, Munddu- 
sche, Rasierapparat. Kuchengerat Oder -maschine 
und dergleichen, bestehend aus einem ersten 
Kunststofff Oder dergleichen, mit einer AuBenflSche 
und einer Innenfl3che und mit wenigstens zwei mit 
einem zweiten Kunststoff anderer Eigenschaften. z. 
B. Farbe. Harte, Reibwert oder dergleichen. verse- 
henen Bereichen der Auflen- und/oder InnenflSche 
der Wand. 

Derartige WSnde sind bereits bekannt und wer- 
den insbesondere als GehSusewand fUr GerSte des 
pers5nlichen Bedarfs, wie Elektrorasierer, RImka* 
moras, elektrische ZahnbUrsten oder dergleichen 
eingesetzt. Beispielsweise in der DE-A 27 39 137 
ist bereits eine perforierte Gehausewand beschrie- 
ben. bei der eine Folie auf die Innenflache der 
GehSusewand z. B. aufgeklebt Ist, wobei diese 
Folie Oder Platte aus einem Kunststoff oder ande- 
rem gummiShnlichen Werkstoff, z. B. Elastomer, 
besteht. Die Folie ist einseitig mit einer Vielzahl 
von Uber eine Rache der Folie oder der Platte 
vorstehenden Noppen oder zungenartigen Vor- 
sprUngen versehen, die nach Laage, Zahf und Grd- 
6e so angeordnet sind, daB sie sich durch die 
Perforationen der Gehausewand hindurch erstrek- 
ken und um ein Geringes Ober die AuBenflSche 
des Geh3uses hervorstehen. Dabei ist die perfo- 
rierte GehSusewand ein Kunststoff-SpritzguBteil, 
bestehend aus einem Kunststoff mit anderen Ei- 
genschaften als der Kunststoff der Folie oder Plat- 
te. Obwohl sich derartige GehSuse im praktischen 
Gebrauch weitgehend durchgesetzt haben, sind 
Herstellungsaufwand und Fertigungskosten derarti- 
ger Geh^use, die bevorzugt in Massenproduktion 
hergestellt werden, sehr hoch. Auch sind die fUr 
die Herstellung derartiger GehSuse erforderlichen 
SpritzguBwerkzeuge aufwendig und kostspielig. 

Der Erfindung liegt demgegenQber die Aufgabe 
zugrunde, eine Wand mit den eingangs genannten 
Merkmalen dahingehend weiterzubilden, daB diese 
Wand bei hoher Gestaltungsfreiheit unter geringem 
Kostenaufwand herstelibar ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB im we- 
sentlichen dadurch gel5st, daB in den Bereichen 
Jewells wenigstens eine, den ersten Kunststoff 
durchsetzende Durchbrechung der Wand vorhan- 
den ist und Verbindungsbereiche auf der InnenflS- 
che der Wand zwischen den Durchbrechungen mit 
dem zweiten Kunststoff versehen sind, wobei der 
zwelte Kunststoff in den Bereichen und Verbin- 
dungst)ereichen einstUckig verbunden, d. h. ein- 
stQckig zusammenhSngend ist. 

Durch diese l^aBnahmen ist es m5glich, alio 
Bereiche der aus dem ersten Kunststoff bestehen- 
den Wand durch Anspritzen Uber einen einzigen 
Anspritzpunkt mit dem zweiten Kunststoff zu verse- 



hen. Der einzige Anspritzpunkt fOr sSimtiiche Berei- 
che ist praktlsch frei positionierbar und kann dem- 
entsprechend durch eine besondere Anordnung 
weitgehend kaschiert werden. Von diesem An- 

5 spritzpunkt in einem der Bereiche fIteBt der Kunst- 
stoff Ober die Durchbrechungen und Verbindungs- 
bereiche an der InnenflSche der Wand zu den 
anderen Bereichen durch die jeweils dort vorgese- 
hene Durchbrechung. Auch das hierfUr erforderli- 

10 Che SpritzguBwerkzeug ist recht unaufwendig her- 
stelibar. da der Anspritzpunkt auf der AuBenflMche 
der Wand vorgesehen ist. Komplizierte Ausbildun- 
gen, bei denen der Anspritzpunkt beispielsweise im 
Kern des SpritzguBwerkzeuges vorgesehen Ist, 

75 werden somit vermieden. 

Des weiteren konnen die Verbindungsbereiche 
auf der Innenflache der Wand zwischen den Durch- 
brechungen. die mit dem zweiten Kunststoff verse- 
hen sind, weitgehend frei gestaltet werden und 

20 verschiedene technische Funktionen Qbernehmen. 
So kdnnen diese Verbindungsbereiche deir Schall- 
dMmmung dienen oder aber auch als Lichtschirm 
wirken, wodurch verhindert wird, daB in dem Ge- 
hause vorgesehene Signallampen neben dem 

26 Sichtfenster durch das GehSiuse scheinen. Auch 
kSnnen diese Zwischenbereiche als Federelement 
zum elastischen AbstQtzen von Einbauteilen Inner- 
halb des GehSuses dienen. Hierdurch wird die 
StoBfestlgkeit des GerStes erh5ht. ein Ausgleich 

30 von Toleranzen und W3rmedehnungen erm5glicht 
und die Obertragung von Vibrationen vermindert. 
Die einzelnen Bereiche auf der AuBenfiache, die 
mit dem zweiten Kunststoff versehen sind, sind 
Uber die Durchbrechungen und die auf der Innen- 

35 flache vorhandenen Verbindungsbereiche, die 
ebenfalls mit dem zweiten Kunststoff versehen 
sind. untereinander verbunden, so daB die Bereiche 
und Verbindungsbereiche mittels eines einzigen 
Anspritzvorganges und Qber einen einzigen An- 

40 spritzpunkt mit dem zweiten Kunststoff versehen 
werden k&nnen. 

Nach einer vorteilhaften AusfUhrungsform der 
Erfindung ist der erste Bereich der Wand hinslcht- 
lich der Form identisch mit der zugeh5rigen Durch- 

45 brechung und vollstMndig durch den zweiten Kunst- 
stoff geblldet. Der zweite Kunststoff, der im ausge- 
hSrteten Zustand vorzugsweise elastisch Ist, dient 
somit als Membran, weiche die Wand in diesem 
ersten Bereich bildet. wobei hinter der Membran 

50 beispielsweise ein Schalter angeordnet sein kann. 
Im inneren Bereich kann die Membran dUnner als 
die normale, feste Wand des GehSuses ausgebil- 
det sein, wodurch ihre FlexibilitSt erh5ht wird. 

Dadurch, daB der zweite Bereich der Wand, die 

55 aus dem ersten Kunststoff besteht. durch eine Ver- 
tiefung, z. B. eine Nut, Sicke oder dergleichen, auf 
der AuBenfidche definiert und in die Vertiefung der 
zweite Kunststoff eingebracht ist. k5nnen auBenlie- 
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gende Griffleisten auf der Wand angeordnet wer- 
den. durch die beispielsweise die Grifflgkeit des 
GehSuses verbessert werden kann. Hierzu wird ein 
zweiter Kunststoff eingesetzt, der bevorzugt einen 
hSheren Reibwert und eine geringere Harte als der 
erste Kunststoff aufweist. Welst der zweite Kunst- 
stoff eine andere Farbe als der erste Kunststoff auf, 
so konnen Bereiche Ssthetischer oder informativer 
Funktion geschaffen werden. beispielsweise Berei- 
che mit Symbolen, Handhabungsanweisungen Oder 
Bereiche mIt anderem Design. 

Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist im zweiten Bereich der Wand der zweite 
Kunststoff auf der AuBenflSche als Verdickung an- 
gebracht. Derartige Bereiche konnen als Auflage- 
punkte zum Ablegen des Gerates des personlichen 
Bedarfs dienen. Sofern der zweite Kunststoff welch 
ist. kann ein gerauschloses und schonendes Able- 
gen des GerMtes gewShrleistet werden. Hat der 
zweite Kunststoff beispielsweise einen hohen Reib- 
wert, so ist das GerSt gegen Verschieben und 
Abrutschen auf bzw. von der Unterlage gesichert. 

Von Vorteil sind die Verbindungsbereiche auf 
der Innenffache der Wand als die InnenflMche we- 
nigstens teilwelse bedeckende Schicht ausgebildet. 
Der spezlellen Formgebung der Verbindungsberei- 
che sind kaum Grenzen gesetzt. Diese Formge- 
bung kann an die spezlellen Erfordernisse ange- 
paBt werden. Wird als zweiter Kunststoff ein nur 
wenig Iichtdurchl3ssiger Kunststoff eingesetzt. so 
konnen an der Innenflache der Wand liegende 
Verbindungsbereiche. die mit diesem zweiten 
Kunststoff bedeckt sind, als Uchtschirm wirken und 
verhindern, da6 beispielsweise in dem Gerat einge- 
setzte Signallampen neben dem Sichtfenster durch 
das GehSuse scheinen. Auch konnen diese Verbin- 
dungsbereiche, die mit dem zweiten Kunststoff be- 
deckt sind, zur SchalldSmmung dienen und GerSu- 
sche, beispielsweise eines Motors Oder Getriebes, 
abschwSchen, so daB diese gedSmpft nach auBen 
dringen. Auch kann die Dicke der die InnenflSche 
bedeckenden Schicht des zweiten Kunststoff s va- 
riat>el sein, so daB beim Einsatz eines elastischen. 
zweiten Kunststoffs die Verbindungst»ereiche bei- 
spielsweise als Federlement zum elastischen Ak>- 
stQtzen von Einbauteilen dienen. Auch kdnnen die- 
se Verbindungsbereiche zum Ausgleich von Toler- 
anzen und Warmedehnungen je nach Einsatzzweck 
speziell gestaltet werden. 

GemSB einer vorteilhaften weiteren Ausgestal- 
tung der Erfindung ist in einem Bereich der AuBen- 
flSche eine warzenMhnliche Erh5hung oder Verdlk- 
kung des zweiten Kunststoffs vorhanden. Bevorzugt 
ist diese Verdickung auf der Membran angeordnet 
und dient zur taktilen und optischen Markierung 
beispielsweise einer Ein- und Ausschalttaste eines 
hinter der Membran angeordneten Schalters. Auf 
dieser Verdickung wird vorzugsweise der einzige 



Anspritzpunkt fUr den zweiten Kunststoff vorgese- 
hen, so daB der Anspritzpunkt weitgehend kaschiert 
ist. NatUrlich kann der einzige Anspritzpunkt fUr 
den zweiten Kunststoff auch an optisch weniger 
5 exponierten Bereichen des GerSten angeordnet 
werden. 

Nach einer anderen AusfUhrungsfbrm der Erfin- 
dung ist der zweite Kunststoff in einem Bereich als 
eine aus der AuBenfldche heraustretende Erhohung 

10 ausgebildet. Derartige Bereiche konnen als Aufla- 
gepunkte zum Ablegen des GerStes dienen und 
gestatten ein gerSuschloses und schonendes Able- 
gen, sofern ein elastischer bzw. welcher zweiter 
Kunststoff eingesetzt wird. 

75 Von Vorteil sind der erste und zweite Kunststoff 

durch Verschmelzen, Versintem, Diffundieren oder 
dergleichen miteinander verbunden. Handeft es 
sich bei den beiden Kunststoffen um Polypropylen, 
so gehen beide Kunststoffe eine unldsbare Verbin- 

20 dung ein. Hierdurch besteht die M5glichkeit. ein 
wasserdichtes GehMuse zu schaffen, welches den- 
noch die Betatigung eines im Gehauseinneren an- 
geordneten Schalters Uber beispielsweise eine fle- 
xible Membran zulSBt. Solche GehMuse werden von 

25 Vorteil bel elektrischen ZahnbQrsten. Munddu- 
schen, Haushaltsmaschinen oder auch Rasierappa- 
raten eingesetzt. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Anwendungs- 
mSglichkeiten der Erfindung ergeben sich aus der 

30 nachfolgenden Beschreibung der AusfUhrungsbei- 
spiele. die in der Zeichnung naher dargestellt sind. 
Dabei bilden alle beschriebenen und/oder bildlich 
dargestellten Merkmale fQr sich oder in beliebiger 
Kombination den Gegenstand der Erfindung, unab- 

35 hSngig von ihrer Zusammenfassung in den AnsprU- 
chen und deren RUckt>eziehung. 
Es zeigen: 

Rg. 1 eine Seitenansicht eines GehMuses 
mit einer Wand nach der Erfindung, 
40 Rg. 2 einen L3ngsschnitt ll-ll durch das Ge- 
hause der Rg. 1 , 
Rg, 3 einen Querschnitt Ill-Ill durch das Ge- 

hause der Rg. 2 und 
Rg. 4 einen Querschnitt IV-IV durch das Ge- 
45 h9use der Rg. 2. 

In den Rguren ist im AusfUhrungsbeispiei ein 
GehMuse 12 eines GerSts des pers5nlichen Be- 
darfs. und zwar eine elektrische ZahnbUrste. darge- 
stellt. Das GehSuse 12 weist eine Wand 10 mit 
50 einer AufienflMche 16 und einer InnenflMche 18 auf. 
Die Wand 10 besteht aus einem ersten. bevorzugt 
festen Kunststoff 14. Bereiche 22. 24, 25 sind mit 
einem zweiten Kunststoff 20 versehen, der andere 
Eigenschaften. z: B. eine andere Farbe. H3rte oder 
55 einen anderen Reibwert aufweist als der erste 
Kunststoff 14. In diesen Bereichen 22, 24. 25 ist 
jeweils wenigstens eine den ersten Kunststoff 14 
durchsetzende Durchbrechung 26. 28. 29 der 
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Wand 10 vorhanden. Verbindungsbereiche 30 auf 
der Innenfl3che 18 der Wand 10 zwischen den 
Durchbrechungen 26. 28.29 sind mit dem zweiten 
Kunststoff 20 bedeckt. Dabei sind die Bereiche 22, 
24, 25 sowie die Verbindungsbereiche 30, die alle 
den zweiten Kunststoff 20 aufweisen, Qber die 
Durchbrechungen 26, 28, 29 einstticklg miteinander 
verbunden. 

Der erste Bereich 22 der Wand 10 ist in der 
Form identisch mit der zugehorigen Durchbre- 
Chung 26 und wird vofistSndig durch den zweiten 
Kunststoff 20 gebildet. Dieser erste Bereich 22 
bildet, sofem ein elastischer zweiter Kunststoff 20 
eingesetzt wird, eine Membran, hinter der ein 
Schalter oder dergleichen angeordnet sein kann, 
der durch DrUcken auf die Membran betatigbar ist. 
Der zweite Bereich 24 der Wand 10 ist durch eine 
Vertiefung 32, im AusfUhrungsbeispiel eine Langs- 
nut, auf der AuBenfiSche 16 definiert. In die LSngs- 
nut ist der zweite Kunststoff 20 eingebracht. Der 
zweite Kunststoff 20 kann. wie beispielhaft in Rg. 4 
dargestellt, in dem zweiten Bereich 25 der Wand 
10 auf der AuBenflache 16 als Verdickung 34 auf- 
gebracht werden. 

Die Verbindungsbereiche 30 auf der InnenflS- 
che 18 der Wand 10 sind als die Innenflache 18 
wenigstens teilweise bedeckende Schicht 36 aus- 
gebildet. In dem Bereich 22 der AuBenflSiche 16 ist 
eine warzenShnfiche Erh5hung oder Verdickung 38 
des zweiten Kunststoff s 20 vorhanden, auf der der 
einzige Anspritzpunkt 44 fOr den zweiten Kunststoff 
20 vorgesehen ist. In einem Bereich 22 ist der 
zweite Kunststoff 20 als eine aus der AufienflSche 
16 heraustretende Erhohung 40 ausgebildet. 

Die Schicht 36 bzw. die Verbindungsbereiche 
30 konnen als Federelement zum elastlschen Ab- 
stUtzen von Einbauteilen oder aber auch als Schall- 
dSmmung dienen. Sofern als zweiter Kunststoff 20 
ein nur wenig lichtdurchlSssiger Kunststoff einge- 
setzt wird. k5nnen an der Innenflache 18 vorhande- 
ne Schichten 36 als Lichtschirm wirken und verhin- 
dern, daB eine Signallampe 42 neben den darUber 
angeordneten Sichtfenstem seitlich durch das Ge- 
h§use 12 scheint. 

Der erste und zweite Kunststoff 14. 20 biiden 
durch Verschmelzen, Diffundieren oder Versintem 
eine unldsbare hermetische Verbindung, so daB ein 
dichtes Qehause geschaffen wird. Die Durchbre- 
chungen 28 zur Verbindung der (.angsnuten mit 
den Verbindungsbereichen 30 sind bevorzugt als 
den ersten Kunststoff durchsetzende Locher mit 
einem Durchmesser von etwa 0,5 bis 2 mm ausge- 
bildet. k5nnen entsprechend den BedUrfnissen 
aber auch anders gestaltet werden. 



Patentansprtlche 

1. Wand (10), insbesondere GehSusewand eines 
GehSuses (12) fUr ein GerSit des persdnlichen 

5 Bedarfs, wie ZahnbQrste. Munddusche, Rasier- 

apparat, KUchengerSt oder -maschine und der- 
gleichen, bestehend aus einem ersten Kunst- 
stoff (14) Oder dergleichen, mit einer AuBenfla- 
che (16) und einer InnenflSche (18) und mit 

10 wenigstens zwei mit einem zweiten Kunststoff 

(20) anderer Eigenschaften, z. B. Farbe, H3rte 
Reibwert oder dergleichen, versehenen Berei- 
Chen (22, 24) der AuBenflSche (16) der Wand 
(10), dadurch gekennzeichnet, daB in diesen 

75 Bereichen (22. 24) jeweils wenigstens eine. 

den ersten Kunststoff (14) durchsetzende 
Durchbrechung (26, 28) der Wand (1 0) vorhan- 
den ist und Verbindungsbereiche (30) der In- 
nenflache (18) der Wand (10) zwischen den 

20 Durchbrechungen (26. 28) mit dem zweiten 

Kunststoff (20) versehen sind, wobei der zweite 
Kunststoff (20) in den Bereichen (22, 24) und 
Verbindungsbereichen (30) einstUckig verbun- 
den ist. 

25 

2. Wand nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB der erste Bereich (22) der Wand (10) 
hinsichtlich der Form identisch mit der zuge- 
horigen Durchbrechung (26) und durch den 

30 zweiten Kunststoff (20) gebildet ist. 

3. Wand nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
zweite Bereich (24) der Wand (10), bestehend 

35 aus dem ersten Kunststoff (14), durch Vertie- 

fungen (32). z. B. eine Nut. Sicke Oder derglei- 
chen, auf der AuBenflSche (16) definiert und in 
die Vertiefung (32) der zweite Kunststoff (20) 
eingebracht ist. 

40 

4. Wand nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
zweiten Bereich (24) der Wand (10) der zweite 
Kunststoff (20) auf der AuBenflache (16) als 

45 Verdickung (34) der Wand (10) aufgebracht ist. 

5. Wand nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet. daB die Ver- 
bindungsbereiche (30) der InnenflSche (18) der 

50 Wand (10) als die Innenflache (18) wenigstens 

teilweise bedeckende Schicht (36) ausgebildet 
sind. 

6. Wand nach ^nem der vorhergehenden An- 
55 sprUche, dadurch gekennzeichnet. daB in ei- 
nem der Bereiche (22, 24) der AuBenflache 
(16) eine warzenahnliche Erhohung oder Ver- 
dickung (38) des zweiten Kunststoffs (20) vor- 
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handen ist. 

7. Wand nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche. dadurch gekennzeichnet, daB der 
zweite Kunststoff (20) in einem Bereich (22. 5 
24) als eine aus der AuBenflache (16) heraus- 
tretende ErhQhung (40) ausgebildet ist. 

8. Wand nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB der er- io 
ste und zweite Kunststoff (14, 20) durch Ver- 
schmelzen, Versintern, Diffundieren Oder der- 
gleichen miteinander verbunden slnd. 
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